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Om produktie redenen zijn diverse uitvoeringsvormen

van het C.D. mechanisme toegepast.

De C.D. mechanisme zijn in de meeste gevallen gemerkt

Onderstaande tabel geeft aan welke exploded view en

welke H.F. Voorversterker/laser voedingsprint moeten

met een ronde gele sticker voorzien van een letteropdruk.

worden geraadpleegd.

Sticker C.D.M.

exploded view

H.F. V.V.+laser voeding

tekening print+principe tekening
niet aanwezig Zie * zie *

A B Vi
B B 1
C zie Service Manual CDM 1 zie Service Manual CDM 1
D zie Service Manual CDM 1 zie Service Manual CDM 1
E B \'
F B 11
G zie Service Manual CDM 1 zie Service Manual CDM 1
H zie Service Manual CDM 1 zie Service Manual CDM 1

NIET GEMERKT C.D.M.

C.D.M. uitvoering

exploded view

H.F. V.V.+laser voeding

tekening print+principe tekening
Niet geintegreerde arm - I
en V.V. print gemerkt AO0-A05
Niet geintegreerde arm A i
en V.V. print gemerkt AO6 of hoger
Niet geintegreerde arm
en V.V. print met A 1l
discrete componenten
Geintegreerde arm B i
en V.V. print gemerkt AD6 of hoger
Geintegreerde arm
en V.V. print met B 1l

discrete componenten

CDM.1

zie Service Manual CDM 1

zie Service Manual CDM 1
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REPARATIE WENKEN

Om te voorkomen dat losse metalen voorwerpen in het
CD mechanisme terecht komen moet er voor gezorgd
worden dat de plaats waarop gerepareerd wordt schoon
is.

Het objectief kan met een blaaskwastje worden schoon-
gemaakt.

Het CD-mechanisme is voorzien van zelfsmerende lagers
en mag daarom NIET gesmeerd worden.

Zorg ervoor dat bij reparatie en metingen aan de
onderzijde, het apparaat niet op de as van de draaitafel-
motor rust.

DE LICHTPEN IS VOOR STATISCHE LADING VEEL
GEVOELIGER DAN EEN MOS IC.

ONZORGVULDIG BEHANDELEN TIJDENS HET SER-
VICEN KAN DE LEVENSDUUR DRASTISCH VERMIN-
DEREN. ZORG ER DAAROM VOOR DAT TIJDENS HET
SERVICEN DE HULPMIDDELEN EN UZELF HETZELF-
DE POTENTIAAL HEBBEN ALS HET MECHANISME.

zie "C.D. MECHANISM. A.”
Servicen van de RAFOC-unit (= Radiaal en Focusunit)

M3x20

=3

M2 5x10

57

52

30614A10 /A

— Kast het frame uit.

— Neem de twee flexprinten uit de connectoren op de
voorversterkerprint.

— De unit kan worden verwijderd nadat de twee beves-
tigingschroeven M3x20 zijn weggenomen (zie fig.).

— De unit bestaat uit 5 service onderdelen:

2 flexprinten, radiale motor pos. 52, lichtpen pos. 57 en
focusunit pos. 58. '

— Indien de focusunit moet worden vervangen moeten
schroef M2.5x10 worden losgedraaid en schroef M2x5
worden verwijderd.

— Voor het vervangen van de lichtpen is het niet
noodzakelijk de RAFOC-unit uit het apparaat te
nemen.

De' lichtpen kan worden vervangen nadat schroef
M2.5x10 is losgedraaid.

Bij het monteren moet de lichtpen zover mogelijk in de
arm worden geduwd en rechtsom tegen de aanslag
worden gedraaid.

Veiligheidsbepalingen vereisen, dat het apparaat in zijn oorspronkelijke
toestand wordt teruggebracht en dat onderdelen, identiek aan de
gespecificeerde, worden toegepast.

1-a

Zie ”C.D. MECHANISM. B.” IR0

Servicen van de RAFOC-unit (= Radiaal en Focusunit)

— Kast het frame uit.

— 'Neem de twee flexprinten uit de connectoren op de
voorversterkerprint.

— De unit kan worden verwijderd nadat de twee beves-
tigingsschroeven M3x20 zijn weggenomen.

— De unit bestaat uit 4 service onderdelen:
2 flexprinten, de radiale motor focusunit en de
lichtpen.

— Voorhetvervangen van de lichtpen is het niet noodza-
kelijk de RAFOC-unit uit het apparaat te nemen.
De lichtpen kan worden verwijderd door deze meteen
steeksleutel van 12 mm linksom te draaien en daarna
uit de houder te schuiven.
Bij het monteren moet de lichtpen zover mogelijk in de
arm worden geduwd en rechtsom tegen de aanslag
worden gedraaid.

LET OP: Om te voorkomen dat instellingen wijzigen,
mogen GEEN ANDERE SCHROEVEN dan
hiervoor genoemd worden LOS gedraaid.

Wanneer één van de onderdelen van de RAFOC-unit is
vervangen moet de hoekinstelling worden gekontroleerd.

Vervangen van de draaitafelmotor

B
A B im.sxe

3Imm

54

30615A°0

— Kast het frame uit.

— Verwijder de voorversterkerprint welke met vier schroe-
ven op het CD-mechanisme is bevestigd.

— De draaitafelmotor is met 3 schroefjes bevestigd op de
chassisplaat.

— Bij het monteren moet eerst schroef A worden gemon-
teerd (zie fig.).

LET OP: Na montage van de motor moeten achtereen-
volgens worden gekontroleerd:
a. Hoek plaat-lichtweg
b. Hoogte instelling van de draaitafel

CLASS 1

LASER PRODUCT

3122 110 03420

C5 98572
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n het apparaat zijn chip componenten toegepast. Voor
et demonteren en monteren van chip componenten zie

onderstaande fig.
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METINGEN EN INSTELLINGEN

27 012C12

Voor deze instelling moet het apparaat in de normale

MECHANISCHE METINGEN EN INSTELLINGEN gebruiksstand staan. Hierbij kan gebruik gemaakt worden

{oogte instelling van de draaitafel (zie Fig.)

30 460 A12

CS 98 573

van de servicesteunen 4822 395 30202.

Speel van plaat 4822 397 30086 spoor 1 af (plaat zonder
defekten)

Sluiteen D.C. Voltmeter aan tussen de min van de Focus-
motor en massa op het V.V. printje.

Draai borgmoer A los. Regel met bqut B de draaitafel-
hoogte zodanig dat de spanning = 0 V£ 100 mV.

Draai borgmoer A weer vast. Let er bij het vastdraaien op
dat de instelling niet verloopt.



MECHANISCHE METINGEN EN INSTELLINGEN

Hoogte instelling van de draaitafel (zie service manual
CD player)

Kontrole van de hoekinstelling

30 707 M5

Leg het spiegeltje 4822 395 90205 op het objectief en de
glasplaat 4822 395 90204 (met aandrukker 4822 532
60906) op de draaitafel.

Plaats het apparaat onder een lichtbron, waaronder zich
een rechte lijn bevindt (b.v. TL met rooster).

Zetdearm in de middenstand. Draai het apparaat zo, dat
de arm evenwijdig staat met de lijn onder de lichtbron (zie
ook Fig.).

Kijk in de richting en in het verlengde van de lijn naar de
reflectie hiervan op glasplaat en spiegel.

Deze lijnen mogen niet meer dan 4 mm uit elkaar liggen.
Plaats het apparaat zodanig dat een lijn over het midden
van het spiegeltje loopt.

Wanneer de andere lijn binnen het opperviak van het
spiegeltje blijft is de afstand <4 mm.

DISC [TRANSPARENT]

30708 A15

Draai het CD mechanisme 90° ten opzichte van de vorige
stand. De arm moet in de middenstand blijven staan (zie
Fig.).

Herhaal de vorige meting.

Afregelen van de hoekinstelling

Bij het afregelen van de hoek plaat-lichtweg in de fabriek
is een compromis gezocht tussen een minimale hoekaf-
wijking en minimale wrijving van de arm.

Indien bij meting blijkt dat de hoek buiten de gegeven
tolerantie valt moet de hoek NIET op minimale afwijking
maar juist binnen de tolerantie worden afgeregeld. De
nieuwe instelling moet liggen tussen de oude instelling en
de optimale instelling.

Na de afregeling moet de wrijving van de arm worden
gekontroleerd. Dit gebeurt met behulp van een veerdruk-
meter welke wordt aangelegd bij het contragewicht. De
wrijving van de arm mag, gemeten over de hele uitslag,
niet groter zijn dan 30 mN.

Wanneer de wrijving te hoog blijkt te zijn moet de instel-
ling op de oude waarde worden teruggebracht. Vervang
dan de arm door een nieuwe en kontroleer opnieuw de
hoek.

Het afregelen van de hoek geschiedt als volgt:
Plaats het apparaat op de servicesteunen 4822 395 30202.

R 30709 A5

Draai de schroeven C (zie Fig.) zover los dat lagerplaat D
te verschuiven is.

Corrigeer de hoekinstelling door de lagerplaat in de
richting te verschuiven welke in het figuur wordt aan-
gegeven.

Draai de schroeven C vast en let hierbij op dat de instelling
niet verloopt.

Kontroleer hierna nogmaals de hoekinstelling in twee
richtingen.

Let op

Na de instelling van de hoek moet de hoogte-instelling
van de draaitafel worden gekontroleerd.
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EXPLODED VIEW C.D. MECHANISM

54
(1042)

57

53

4822 322 40051

4822 691 30119

4822 460 20429 (black)
4822 460 20446 (grey)
4822 361 20447

4822 361 20484 (For tray)

4822 322 40048 28 080 E12/A
4822 691 30123

4822 691 30118

58



EXPLODED VIEW C.D. MECHANISM.

3-a
1984-10-01

(1042)

51 4822 322 40051

52 4822 691 30128

53 4822 460 20429 (black)
53 4822 460 20446 (grey)
54 4822 361 20447

54 4822 36120484 (For tray)
56 4822 322 40048
57 4822 69130129

28 080 E12/8

CS98 574



4 I

1984-06-01 PRE. AMPL. + LASER CIRCUIT (POS. VOLT. SH) A00 -A05
2101 D3 2111 B5 2127 BIl 2135 AIS 2147 Gl4 3103 E3 3112 B6 3117 EB 3125 C8 3137 D8 3146 K1 3155 D9 3164 ¢
2102 E3 2114 C7 2129 Cl2 2140 H4 2148 GIS 3104 F3 3113 A7 3118 F5 3130 F6 3138 D8 3148 K1 3156 F 8 3165 I
2103 €3 2115 CB8 2130 Ci3 2142 16 2143 HI4 3105 F 4 3114 C7 3119 F6 3131 F7 3139 E8 3150 K1 3158 F9 3166 I
2106 F3 2117 B9 2132 Cl4 2144 H7 3101 D3 3110 A5 3115 C5 3123 A7 3132 F7 3140 F8 3152 K1 3162 A1l 3167 I
2110 B5 2122 A8 2133 Cl4 2145 6B 3M02 D3 301l B85 3116 C6 3124 A6 3133 Fe 341 EE 315 C9 3183 BI2
1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 8 | 7 | 8 | 9
% 3110
3l
B
2 ae
] s cose Al02 el A A7
L] oK)
ov
i +—fg— 4 co8l Al01 : l_am 3126 J_aus
GUARD 314 =100 |2 10n
3 i I
8101 o
] NES514N Y4 31l5 3]3116 1
a6 1® lige —Le ov 6 Lo
- s 3 .L k] g
AS 2101 I3 @
ISBOp
<:> 3102
I:i : 10 CO64 :A104 -L 22k} ov_ 9 o av
A2 0 >‘
2102
Isaup @
<:> 3103
I\i €065 AlD5 l igrr v 2 B ov 317 M. -1
A4 1 POSITION
2103 <>
Iasop il
O 3104
I:i €063 ’ A3 o5 V13l I~ haov 3140
= . —{ 10k
Al 12 3118 []3119 [=]3130 [=]3131 3133 3156 B
! = o & 358 [Nl
2104 13105 8 & od B Feipi
5009 GAIN |2 @
1041 o
RAFOC UNIT
(X080-X079)
LASER 0074 JAn4
2143
~
~ l ——
Toorz AlLL2 n
3184 3186 | e1a(v/2)(B)
4 e ~ NES32N
0073 AIL3 e GRED 2
MONITOR [—=_CL] +11.8V : +
+1 =
162 BLL/2N -3V
€2.8D
co71 <ALl Lygy  CERDW
o co78 ALI8
q - 3187|2142
RAD. § b.e N 10n
MOTOR
b+ 075 Jaus
8 - (076 1ans -28 -2B -2B -2B -28 +1
FOC.
MOTOR
b+ cor7 ALL7 =
+..&l SUB O
(XD
TO SERVO 1 FOC.MOTOR  iayon
. _jAlal
K TO SERVO 2 RAD. MOTOR : A132
ALL RES. ARE CHIP RES.: EXCEPT 3192.3194.3135
ALL CAP. ARE CHIP CAP.: EXCEPT EL.CAP.
1 | 2 [ 3 | 4 | 5 6 | 7 I 8 8

CS 96 379



D6 3146 K1 3155 D9 3164 BIl 3172 CI3 3177 DI5S 3187 16 3193 HL 6104 B 7 6111 Cl4
DB 3148 K1 3155 F 8 3165 CI0 3173 C13 3180 [ 3 3188 17 3194 18 6105 A9 6il4 H6
EB 3150 K1 3158 F 9 3166 CIl 3174 Ci4 3181 [ 3 3190 H7 3195 HIL 6107 DB 6ll4 HS
FB8 3152 K1 3162 A1l 3167 Ci2 3175 A15 3184 H5 3191 17 3197 ©15 6109 Cil 6IIS I 5
E8 3153 C9 3163 BI2 3176 C15 3186 H6 3192 H8 6101 C4& 6110 BI2 6116 | 4
hg o 5103 B & 6118 H 8
| 8 | 9 I 10 | il | 2 [ 13 | 14 | 16 18
+3 +3 +3 +3 +3
Y
3 [)3124 3145 =]3l62 23175
o 3| Gy
2122 3146
' |13
10n
2127 3163 I
———{ 1.8k}
82p
3164
5 6110
BC548B
le7.8v Egj
2128
c.0v]
10n @
3166 =|3167 A
o5 TO DECODING 1
r-J.
[=]3177
0|
1042
1043 -1 TURNTABLEMOTOR
PRE AMP + LASER P.B. ASSY Al52] - A
(X100-X189) 182) - 4042
& AL513 + AD4L
POSITION
Al
TO SERVO 1
3140 Ald2]
——{ 10k 3
) []3133 3158
@ y aso [l MTLL FoC. ERROR TO SERVO 1
Focus (4
GAIN |2 @
A4S RAD. ERROR 1] 1,
M73L_ paD. ERROR 2[SERVO 2
" 397 pip4
(+1V) + -—E—l—-—-uz +1
] 1 og[2147 2148 r
33.; =Flon
I AB2L 1 Lro suppLy
oe 12149 0181
Taau q L
-12V) -1 - MBI, )
3195 Al61
-m -EB‘--EA}TO (LASER)
Al72 <eRvo ON/OFF
L =5 1=0FF
0=0N
SUPPLY LOGIC
3194
+3 | +1L2v 0 | <D0.4v
-1 [-12.0v 1 [>2.4v
-2A [-7.
1 E L ...V STOP/PLAY
[V 1PLAY ONLY
(VD STOP ONLY
1021
SUB CHASSIS ASSY
(X040-X059)
POS. VOLT, SH
35 941EB

| 8 | 9 10 | n e | 7 [ u [ 15 18




IV

ITEM PCB
1101 HOS 2105 FO2 2113 GO5S 2124  GOS 3105 FO5 3117 FO5 3125 HO4 3131 HO3 3138 HO3 3145 GO02 3155 F02 3165 FO1 3172 GOs5 6113 GO1
2101 FOS 2109 GO2 2120 FO02 3101 FO5 3106 €05 3118 FO05 3127 HO4 3132 HO3 3139 FO02 3146 GO02 3156 FO2 3166 EO2 A101  GOS 6114 G022
2102 F0O5 2110 EO02 2121 F02 3102 FO0O5 3114 GOS 3122 GO5 3128 HO4 3133 HO3 3140 EO02 3149 GO2 3160 G022 3169 GO1 6107 HO3 6116 HOS5
2103 FO5 2111 HO4 2122 FOl 3103 FO05 3115 GO5 3123 HO4 3129 HO4 3135 HO3 3141 E02 3150 " FO2 3161 F02 3170 GOl 6111 GO1 6117 HO4
. 2104 EOS 2112 GO3 2123 GO5 3104 FOS 3116 FOS 3124 HO4 3130 HO4 3136 G02 3144 GO2 3152 GO02 3162 GO2 3171 HO2 6112 FOl
D i E . F G ! H ' J
T 1 T T
1 1
2 2
L FOCUS ERROR
2
— 2 A7 =
i RADIAL ERROR
3 3
L HF - A18 2
(£
5 2, 5
@ @ TO SCREENING PLATE
6 6
35943C8
r | | | !
E F G H J
UNIT 4}
1101 Thick film unit HF 4822 218 10157 3165 15E MR30 5322 116 54914
3166 56E PR37 5322 116 54929
1 _te
NE532N 4822 209 80818
NE5514N 4822 209 81451 OE 4822 111 90163
pAT14N 4822 209 80617 47E 4822 111 90217
150E 5322 111 90098
_@ 270E 4822 111 90154
390E 5322 111 90138
BCS558 4822 130 40941 2k2 4822 111 90249
BD226 5302 130 44244 s 4822 111 90157
6k8 5322 111 90117
10k 4822 111 90249
>} 12k 5322 111 90097
22k 4822 111 90251
BZX79-C15 4822 130 34281 120k 4822 11190149
BAW62 4822 130 30613 680k 4822 111 90488
i} e
3132 47k 4822 100 10583 680 pF 4822 122 31809
3138 2k2 4822 100 20116 10 nF 4822 122 31728
3140 1k 4822 100 20115




ITEM PCB

1101 D02 2105 €05 2113 €Ol 2124 DOl 3105 CO2 3117 BO2 3125 E03
2101 c01 2109 DO5 2120 €05 3101 cO1 3106 DO1 3118 €02 3127 EO3
2102 BO2 2110 BO5 2121 BOS 3102 BO2 3114 €02 3122 D02 3138 E03
2103 col 2111 EO2 2122 BO6 3103 CO1 3115 €02 3123 D02 3129 EO3
2104 BO1 2112 D04 2123 DO1 3104 BOZ 3116 CO2 3124 DO3 3130 DO3

11
1984-06-01

3131 D03 3138 EO4 3145 DO5 3155 €05 3165 C€06 3172 D02 6113 CO6
3132 EO03 3139 BOS 3146 €05 3156 €05 3166 BO5 6101 D02 6114 CO5
3133 D03 3140 BO5 3149 €05 3160 CO5 3169 D06 6107 EO4 6116 EO2
3135 D04 3141 BO5S 3150 €05 3161 €05 3170 D06 6111 DO6 6117 EO3
3136 D05 3144 DO5 3152 CO5 3162 CO5 3171 DOS  6l12 CO6

A B 0 D i E

T T T
1 1
2 2
3 3
4 L
5| 5
3 6

3594408
| | | |

A ' B '
ELECTRISCHE METINGEN EN INSTELLINGEN

Laservoeding

Daar de lichtpen zeer gevoelig is voor statische ladingen
moeten bij meting en afregeling van de laservoeding de
hulpmiddelen en Uzelf hetzelfde poientlaal hebben als
het CD mechanisme.

+12V +12V
Ecsvr E
TO A172
g
=
2
BAW62 BAWE2 o
S
2 —————————————a=
o= 3
+1
& -—:—-—(-’.

AZ6

34 530 A2

Kontrole

Hierbij moet de lasersimulatorprint nr. 3. 4822 395 30229
worden gebruikt.

Neem de flexprint uit connector A11en verbind de simula-
torprint met de connector.

Verwijder plug A16 en steek deze in de connector op de

D ; E

simulatorprint. Verbind de plug met 4 draden met connec-
tor A16.

Maak plug A17 los en plaats de plug met 1 draad in de
connector A17.

Kontrole van de ruststand

Zet de schakelaar op de simulatorprint in de "OFF"-stand
en de netschakelaar in stand "ON".

Draai instelweerstand 3140 rechtsom (max. R) en meet de
spanning op de simulatorprint tussen de punten +v en
_..V_

De spanning moet <15 mV zijn.

Kontrole van de regeling van de laservoeding

Zet de schakelaar op de simulatorprint in de "ON"-stand
en meet de spanningen tussen de punten +ven —v op de
simulatorprint.

Weerstand 3140 rechtsom (max. R):

U+v—v=225mV +45mV.

Weerstand 3140 linksom (min. R):

U+v —v=750mV £ 150 mV.

Zet weerstand 3140 in de middenstand.

Dit is een voorinstelling. Nadat de simulatorprint verwij-
derd is moet de laserstroom ingesteld woirden.

(Zie hiervoor de service manual CD player).

Afregelen van de focusbandbreedte
(Zie hiervoor de service manual CD player).

Kontrole van de A.G.C. en de offset schakelingen
(Zie hiervoor service manual CD player).

CS 96 386
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1984-10-01 :
1101 A7 2104 E3 2111 F12 2120 HO 3100 C3 3105 E4 3116 ES 3123 E7 3128 C8 3132 D8 3136 E9 3141 G 3
2101 C3 2105 GB 2112 612 2122 H9 3102 C3 3106 A7 3117 E6 3124 E7 3129 D8 3133 DB 3138 ES 3144 [ 4
2102 03 2109 I4 2113 613 2123 612 3103 D3 3114 BS 3118 D6 3125 E7 3130 E8 3134 C9 3133 G3 3145 G5
2103 D 3 2110 H10 2120 H 7 2124 HI3 3104 E3 3115 B6 3122 E6 3127 C8 3131 C8 3135 C9 3140 H3 3146 15
1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 7 | 8 |
.
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o
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— 4 T L 22k} A 8 10k uAT4
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. oFFseT 1% 3
. > C coes | |aios L i i 318 3129 oL
- d ) 22k . 1 y 0 =
A 2103 I3 @
IGBOp 13133
p— O
-
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b )
14 9 C0634 4AI03 o ov 13 : L4 OV 313g
AL T2 L
E Lm ] @ =316 3117 3122 3123 ﬁam 3125 §313&
N o (a¥]
680p L] 3105 S b S
1041 2L -1A
— RAFOC UNIT
(X060-X079)
F LASER | co74 | Jansg
- = 47n
_ 270€ (0723  4Al2 1043
1 PRE AMP + LASER P.B. ASSY
7 (X100-X199)
€073 3Al3 uiad ;
] MONITOR =
100E- 1k LASER OQUTPUT +1 +1 +1
+]
A +l2v +12v +12v
— 1 e =|3145 3160 oe |2191
€071 Alll 2 Mk - k) TJJ u
e - €078 3AlB 3140 8
) = 3 u—m 5.0
RAD. § b.e 3162
MOTOR 3.3 \
b+ co7s | Jaus
— e - core| Jaus 3144l 3146 [z]315 +10.5 T BLI4(1/2)(B) oe
AL g a0 é f G401/ 2)(A) NE532 =333
o NES32 I
MOTOR
I b
¥ conz AlL7 i
A125 o
TO SERVO 4
| L FOC. MOTOR g
23 [
TO SERVO * ;
o RAD. MOTOR 1,1 |
i i
ALL RES. ARE CHIP RES.. EXCEPT 3165.3166. 1021
ALL CAP. ARE CHIP CAP.. EXCEPT EL.CAP. SUB CHASSIS ASSY
(X040-X059)
1 2 | 3 [ 4 [ 5 6 7 [ 8
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32 08 3136 E9 3141 G3 3149 G5 3156 H7 3165 G 8 3171 G613 6111 G 9 6IL4(xl §
33 DB 3138 E9 3144 14 3150 IS5 3160 G7 3166 HS8 3172 HI3 6112 HQ 6116 F13
3 C9 3139 G3 3145 G5 3152 HG5 3161 17 3169 GIO 6101 B 4 6113 HID 6117 Fi3
35 C9 3140 H3 3146 15 3155 HB 3162 HS8 3170 GI0 6107 C9 6I14(s B
7 | 8 | 9 | 10 1 u | 12 | 13 l u
1101
CD a-1
1
E NG
3l [~ol [ P-a| |10 M7
X v TO DECODER
4 I | 8 M72 PCB
[[1 S
3127 3135 I
{ 10k} {C2ak—— ARt
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+11V
3128 glo7 o134 1042
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ov| , —
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OFFSET A2 4] |, C y
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4
x—xev \]
,1 1
3124 []3125 3136 Ha !
i & a3 Sl ’ FOC. ERROR
FOCUS . ’
GAIN |2 ® T0
SERVO
, PCB
MEAL 2aD. ERROR 1
A43L  2AD. ERROR 2
J_ _L L1624 | FRAME
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6116 6117
'l'm“ BAWB2 %BAWGE
By 1 puate
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1101

Thick film unit HF
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2102 BO2 3160 €05
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2104 BO1 3162 CO05
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A ' B
ELECTRISCHE METINGEN EN INSTELLINGEN

Laservoeding

Daar de lichtpen zeer gevoelig is voor statische ladingen
moeten bij meting en afregeling van de laservoeding de
hulpmiddelen en Uzelf hetzelfde potentiaal hebben als
het CD mechanisme.

TO AlL2

BAWE2 BAW6E2

- +1
s
-1
PO cae B
y n TO A3
L R
A26 2
~24
R oo ¥
36785 A12

Kontrole

Hierbij moet de lasersimulatorprint nr. 4 4822 395 30244
worden gebruikt.

Neem de flexprint uit connector A11 en verbind de
simulatorprint met de connector.

Verwijder plug A13 en steek deze in de connector op de

simulatorprint. Verbind de plug met 4 draden met
connector A13.
Maak plug A14 los en plaats de plug met 1 draad in de
connector A14.

Kontrole van de ruststand

Zet de schakelaar op de simulatorprint in de "OFF"-stand
en de netschakelaar in stand "ON".

Draai instelweerstand 3140 rechtsom (max. R) en meet de
spanning op de simulatorprint tussen de punten +v en
=N

De spanning moet <15 mV zijn.

Kontrole van de regeling van de laservoeding

Zet de schakelaar op de simulatorprint in de "ON"-stand
en meet de spanningen tussen de punten +v en —v op de
simulatorprint.

Weerstand 3140 rechtsom (max. R):

U+v—v=225mV £ 45 mV.

Weerstand 3140 linksom (min. R):

U+v—v=750mV + 150 mV.

Zet weerstand 3140 in de middenstand.

Dit is een voorinstelling. Nadat de simulatorprint verwij-
derd is moet de laserstroom ingesteld worden.

(Zie hiervoor de service manual CD player).

Afregelen van de focusbandbreedte
(Zie hiervoor de service manual CD player).

Kontrole van de A.G.C. en de offset schakelingen
(Zie hiervoor service manual CD player).
CS 98576
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CIRCUIT DIAGRAM
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ELECTRISCHE METINGEN EN INSTELLINGEN

Laservoeding (POS. VOLT. SH.)

Daar de lichtpen zeer gevoelig is voor statische ladingen
moeten bij meting en afregeling van de laservoeding de
hulpmiddelen en Uzelf hetzelfde potentiaal hebben als
het CD mechanisme.
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o et
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Kontrole

Hierbij moet de lasersimulatorprint nr. 2.

4822 395 30215 worden gebruikt.

Neem de flexprint uit connector A11 en verbind de
simulatorprint met de connector.

Verwijder plug A16 en steek deze in de connector op de
simulatorprint. Verbind de plug met 4 draden met
connector A16.

Maak plug A17 los en plaats de plug met 1 draad in de
connector A17.

In de rusttoestand moet de stroom door de laserdiode
< 1 mA zijn.
Kontrole:

Zet de schakelaar op de simulatorprint in de

"OFF”- stand en de netschakelaar in stand "ON".

Draai instelweerstand 3180 linksom (max. R) en meet de
spanning op de simulator print tussen de punten +V en
—V.

De spanning moet < 15 mV zijn.

Kontrole van de regeling van de laservoeding:

Zet de schakelaar op de simulatorprint in de "ON"-stand
en meet de spanningen tussen de punten +V en —V

op de simulatorprint.

Weerstand 3180 linksom (max. R):

U+v -v =60 mV + 30 mV.

Weerstand 3180 rechtsom (min. R):

U+v -v =560 mV £ 50 mV.

Zet weerstand 3180 in de middenstand.

Dit is een voorinstelling. Nadat de simulatorprint
verwijderd is moet de laserstroom ingesteld worden.
(Zie hiervoor de service manual CD player).

Afregelen van de focusbandbreedte
(Zie hiervoor de service manual CD player).

Kontrole van de A.G.C. en de offset schakelingen
(Zie hiervoor de service manual CD player).

CS 98578
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WIJZIGINGEN

V.V. PRINT

Print gemerkt Vervallen, toegevoegd, gewijzigd Reden

met code

AO1 C2142 vervallen. Beveiliging van de laserdiode.

R3193, R3195 en D6116 toegevoegd.

A02 Connector A12 is 180° gedraaid. Spoel focus unit verkeerd gewikkeld.
Let op: Alleen op de v.v. print gemerkt met AQ2 is deze Let op: bij vervanging door een nieuwe
zo gemonteerd. focus spoel A12 omdraaien zie

Additionele informatie.

AO3 R3152 gewijzigd in 12 k Verhogen van de HF-uitgangsspanning
R3115, 3116, 3118 en 3119 worden 680 k Verhogen van de laserstroom.

R3180 gewijzigd in 15 k Aanpassing van het regelbereik van de
laserstroom instelling.

A04 Condensator van 100 nF tussen de punten 4 en 8 van Beveiliging van de laserdiode tegen
IC6114 toegevoegd. elektro-statische ontladingen.
Condensator van 10 nF tussen de punten 4 en 7 van
IC6107 toegevoegd.

AD5 R3152 gewijzigd in 15 k. Gewijzigde laserdiode voeding.

zie Additionele informatie.
AD6 Invoering van gewijzigde print lay-out M2. Gewijzigde laserdiode voeding.
AO07 Invoering van gewijzigde print lay-out M3. Voorkomen dat de laser brandt

CS 98 579

wanneer de klep geopend is.



ADDITIONELE INFORMATIE
POS. VOLT. SH. Voorversterkerprint + lichtpen

Met ingang van uitvoeringsnummer AO6 is de print lay-out
van de voorversterkprint gewijzigd en wordtin combinatie
hiermee een nieuwe lichtpen toegepast.

De nieuwe lichtpen is herkenbaar aan wat rode verf op het
lasermontage printje.

U kunt nu geconfronteerd worden met de volgende
mogelijkheden.

A. Apparaten uitgerust met een voorversterkerprint met
een uitvoeringsnummer lager dan AO6 en een niet
met verf gemerkte lichtpen.

al. Wanneer hierin de voorversterkerprint vervangen
wordt door een uitvoering hoger dan A05 dan dient de
volgende wijziging te worden aangebracht:
monteer tussen A111 en A113 een weerstand van
470 Q.
Draai voor het inschakelen van het apparaat R3180
helemaal rechts om. Stel na het inschakelen voor-
zichtig de laser stroom in met R3180.

a2. Een lichtpen zonder verf merkteken moet vervangen
worden door een lichtpen met een verf merkteken.

Geen wijziging noodzakelijk echter voor het inscha-
kelen dient R3180 maximaal rechtsom gedraaid te
worden.

Stel na het inschakelen voorzichtig de laserstroom in
met R3180.

B. Apparaten uitgerust met een voorversterker met een

uitvoeringsnummer A06 en hoger samen met een
gemerkte lichtpen.
Wanneer hierin de voorversterkerprint vervangen
wordt door een exemplaar met een lager uitvoerings-
nummer dan A06 dient voor het inschakelen van het
apparaat R3180 helemaal rechtsom gedraaid te
worden. Na het inschakelen kan dan met R3180
voorzichtig de laserstroom worden ingesteld.

b2. Wanneer de lichtpen vervangen wordt door een
lichtpen zonder verf merkteken dient de volgende
wiiziging te worden aangebracht.
iMonteer een weerstand van 470 () tussen A111 en
A113.

Draai voor het inschakelen R3180 geheel rechtsom
en stel de laserstroom na het inschakelen voorzichtiy
in met R3180.

C. Apparaten uitgerust met een voorversterker print met
discrete komponenten, en een niet met verf gemerkte
lichtpen.

c1. Wanneer hierin de voorversterkerprint vervangen

wordt door een uitvoering met chipkomponenten en-

geperkt hoger dan AO05, dan dient de volgende
wijziging te worden aangebracht:

Monteer tussen A111 en A113 een weerstand van
47010,

Draai voor het inschakelen van het apparaat R3180
helemaal rechtsom. Stel na het inschakelen voor-
zichtig de laserstroom in met R3180.

c2. Een lichtpen zonder verfmerkteken moet vervangen
worden door een lichtpen met een verfmerkteken:
Geen wijziging noodzakelijk echter voor het inscha-
kelen dient R3180 maximaal linksom gedraaid te
worden.
Stel na het inschakelen voorzichtig de laserstroom in
met R3180.

De nieuwe lichtpen wordt onder het oude bestelnummer
geleverd.

Ter voorkoming van ongewenste hoge uitval van licht-
pennen is in een aantal apparaten, waarbij lasers met
positieve voedingsspanning zijn toegepast de laser-
stroom instelling verhoogd tot 800 mV (gemeten over
R3308), dit in tegenstelling tot zijn huidige waarde (575
mV + 75 mV).

Deze verhoging heeft bij dit type lasers geen conse-
quenties voor de te verwachten levensduur.

Connector A12 op PRE-AMPL + LASER PCB

Tijdens produktie zijn tijdelijk focusspoelen toegepast

waarvan de wikkelrichting omgekeerd is.

In dat geval is connector A12 op de PRE-AMPL + LASER

PCB 180° gedraaid ten opzichte van de printtekening.

De voor service geleverde focusspoelen hebben allemaal

dezelfde wikkelrichting.

Inien een objectiefunit of PRE-AMPL + LASER PCB

vervangen moet worden moet gelet worden op de stand

van connector A12.

Wanneer de connector 180° gedraaid is ten opzichte van

de tekening in de manual moeten de volgende maatre-

gelen worden genomen.

— Als de objectiefunit wordt vervangen monteer dan
connector A12 zoals gegeven in de printtekening.

— Als de PRE-AMPL + LASER PCB wordt vervangen
verdraai dan connector A12 180° op de door service
geleverde print.



M C.D.M.-0
ervice
Ervice
ervice

ServiceManual

isE

DIGITAL AUDIO

35 992 A1

CLASS 1

Veiligheidsbepalingen vereisen, dat het apparaat in zijn oorspronkelijke LASER PRODU

toestand wordt teruggebracht en dat onderdelen, rdentlek aén de 3122 110 03420
gespecificeerde, worden toegepast.

DocumentationTechnique Service Dokumentation Documentazione di Servizio Huolte-Ohje Manual de Servicio Manual de Servigio
Subject to modification

4822 725 20219
Printed in The Netherlands



REPARATIE WENKEN

Om te voorkomen dat losse metalen voorwerpen in het
CD mechanisme terecht komen moet er voor gezorgd
worden dat de plaats waarop gerepareerd wordt schoon
is.

Het objectief kan met een blaaskwastje worden schoon-
gemaakt.

Het CD-mechanisme is voorzien van zelfsmerende lagers
en mag daarom NIET gesmeerd worden.

Zorg ervoor dat bij reparatie en metingen aan de
onderzijde, het apparaat niet op de as van de draaitafel-
motor rust.
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DE LICHTPEN IS VOOR STATICHE LADING VEEL
GEVOELIGER DAN EEN MOS IC.

ONZORGVULDIG BEHANDELEN TIJDENS HET SER-
VICEN KAN DE LEVENSDUUR DRASTISCH VERMIN-
DEREN. ZORG ER DAAROM VOOR DAT TIJDENS
HET SERVICEN DE HULPMIDDELEN EN UZELF
HETZELFDE POTENTIAAL HEBBEN ALS HET
MECHANISME.

In het apparaat zijn chip componenten toegepast. Voor
het demonteren en monteren van chip componenten zie
onderstaande fig.
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4822 321 40042 X
SOLDERING TIME SOLDER B
e.g. A PAIR OF TWEEZERS < 3 sec/side 205-08 mm
/7 E PRESSURE / SOLDERING
HEATING HEATING ¥ IRON
N ”
SOLDERING IRON
CHIP ”
COMPONENT \
SOLDER SOLDER SOLDER WICK gy, CLEANING
; # ——COPPER TRACK EXAMPLES
ﬁ%— P.CB.

PRECAUTIONS
SOLDERING
IRON

SOLDERING
IRON

27 012C12
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EXPLODED VIEW C.D. MECHANISM

54
(1042)

57

58

|
PANEL 5 |
é

2.5mm

: ~503 :
/\ ?IM"

4 o

51 4822322 40051
52 482269130119
53 4822 460 20429 (black)
53 4822 460 20446 (grey)
54 4822 36120447

54 4822 361 20484 (For tray)

56 4822 322 40048 28 080 E12/A
57 4822 691 30123

58 4822 691 30118
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MECHANISCHE METINGEN EN INSTELLINGEN

Hoogte instelling van de draaitafel (zie service manual
CD player)

Kontrole van de hoekinstelling

30 707 A1S

Leg het spiegeltje 4822 395 90205 op het objectief en de
glasplaat 4822 395 90204 (met aandrukker 4822 532
60906) op de draaitafel.

Plaats het apparaat onder een lichtbron, waaronder zich
een rechte lijn bevindt (b.v. TL met rooster).

Zet de arm in de middenstand. Draai het apparaat zo, dat
de arm evenwijdig staat met de lijn onder de lichtbron (zie
ook Fig.).

Kijk in de richting en in het verlengde van de lijn naar de
reflectie hiervan op glasplaat en spiegel.

Deze lijnen mogen niet meer dan 4 mm uit elkaar liggen.
Plaats het apparaat zodanig dat een lijn over het midden
van het spiegeltje loopt.

Wanneer de andere lijn binnen het opperviak van het
spiegeltje blijft is de afstand <4 mm.

OBJECTIVE
DISC (TRANSPARENT)

30708 A5

Draai het CD mechanisme 90° ten opzichte van de vorige
stand. De arm moet in de middenstand blijven staan (zie
Fig.).

Herhaal de vorige meting.

Afregelen van de hoekinstelling

Bij het afregelen van de hoek plaat-lichtweg in de fabriek
is een compromis gezocht tussen een minimale hoekaf-
wijking en minimale wrijving van de arm.

Indien bij meting blijkt dat de hoek buiten de gegeven
tolerantie valt moet de hoek NIET op minimale afwijking
maar juist binnen de tolerantie worden afgeregeld. De
nieuwe instelling moet liggen tussen de oude instelling en
de optimale instelling.

Na de afregeling moet de wrijving van de arm worden
gekontroleerd. Dit gebeurt met behulp van een veerdruk-
meter welke wordt aangelegd bij het contragewicht. De
wrijving van de arm mag, gemeten over de hele uitslag,
niet groter zijn dan 30 mN.

Wanneer de wrijving te hoog blijkt te zijn moet de instel-
ling op de oude waarde worden teruggebracht. Vervang
dan de arm door een nieuwe en kontroleer opnieuw de
hoek.

Het afregelen van de hoek geschiedt als volgt:
Plaats het apparaat op de servicesteunen 4822 395 30202.

30709 A15

Draai de schroeven C (zie Fig.) zover los dat lagerplaat D
te verschuiven is.

Corrigeer de hoekinstelling door de lagerplaat in de
richting te verschuiven welke in het figuur wordt aan-
gegeven.

Draai de schroeven C vast en let hierbij op dat de instelling
niet verloopt.

Kontroleer hierna nogmaals de hoekinstelling in twee
richtingen.

Let op

Na de instelling van de hoek moet de hoogte-instelling
van de draaitafel worden gekontroleerd.

! r
L a=ls o)
Mo e (S P
£ !r:w e
I
[ t_—_—_—ﬂ# (o il
| | 1
Le Loy —
Z ]
=1 S |
febromie )
\ |
L2 ol )]
30 710 A1S



REPARATIE WENKEN

Vervangen van de draaitafelmotor

B
Ap B zmz.sm

54

\?'

30615A10

— Kast het frame uit.

— Verwijder de voorversterkerprint welke met vier schroe-
ven op het CD-mechanisme is bevestigd.

— De draaitafelmotor is met 3 schroefjes bevestigd op de
chassisplaat.

— Bij het monteren moet eerst schroef A worden gemon-
teerd (zie fig.).

LET OP: Na montage van de motor moeten achtereen-
volgens worden gekontroleerd:
a. Hoek plaat-lichtweg
b. Hoogte instelling van de draaitafel

zie "C.D. MECHANISM. A.”
Servicen van de RAFOC-unit (= Radiaal en Focusunit)

M3x20

57

“ 58
30614A10 /A

— Kast het frame uit.

— Neem de twee flexprinten uit de connectoren op de
voorversterkerprint.

— De unit kan worden verwijderd nadat de twee beves-
tigingschroeven M3x20 zijn weggenomen (zie fig.).

— De unit bestaat uit 5 service onderdelen:

2 flexprinten, radiale motor pos. 52, lichtpen pos. 57 en
focusunit pos. 58.

— Indien de focusunit moet worden vervangen moeten
schroef M2.5x10 worden losgedraaid en schroef M2x5
worden verwijderd.

— Voor het vervangen van de lichtpen is het niet
noodzakelijk de RAFOC-unit uit het apparaat te
nemen.

De lichtpen kan worden vervangen nadat schroef
M2.5x10 is losgedraaid.

Bij het monteren moet de lichtpen zover mogelijk in de
arm worden geduwd en rechtsom tegen de aanslag
worden gedraaid.

Zie ”C.D. MECHANISM. B.”

Servicen van de RAFOC-unit (= Radiaal en Focusunit)

— Kast het frame uit.

— 'Neem de twee flexprinten uit de connectoren op de
voorversterkerprint.

— De unit kan worden verwijderd nadat de twee beves-
tigingsschroeven M3x20 zijn weggenomen.

— De unit bestaat uit 4 service onderdelen:
2 flexprinten, de radiale motor focusunit en de
lichtpen.

— Voor hetvervangen van de lichtpen is het niet noodza-
kelijk de RAFOC-unit uit het apparaat te nemen.
De lichtpen kan worden verwijderd door deze met een
steeksleutel van 12 mm linksom te draaien en daarna
uit de houder te schuiven.
Bij het monteren moet de lichtpen zover mogelijk in de
arm worden geduwd en rechtsom tegen de aanslag
worden gedraaid.

LET OP: Om te voorkomen dat instellingen wijzigen,
mogen GEEN ANDERE SCHROEVEN dan
hiervoor genoemd worden LOS gedraaid.

DE LICHTPEN IS VOOR STATISCHE LADING VEEL
GEVOELIGER DAN EEN MOS IC.

ONZORGVULDIG BEHANDELEN TIJDENS HET SER-
VICEN KAN DE LEVENSDUUR DRASTISCH VERMIN-
DEREN. ZORG ER DAAROM VOOR DAT TIJDENS HET
SERVICEN DE HULPMIDDELEN EN UZELF HETZELF-
DE POTENTIAAL HEBBEN ALS HET MECHANISME.

Wanneer één van de onderdelen van de RAFOC-unit is
vervangen moet de hoekinstelling worden gekontroleerd.
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EXPLODED VIEW C.D. MECHANISM.

(1042)

2Nx1/4"

(=)

83

4822 322 40051

4822 691 30128

4822 460 20429 (black)
4822 460 20446 (grey)
4822 361 20447

4822 361 20484 (For tray) 28 080 E12/B
4822 322 40048 ’
4822 691 30129

CS 96 378



4
1984-06-01

CS 96 379

PRE. AMPL. + LASER CIRCUIT (POS. VOLT. SH) A00 -A05

2101 D3 2111 .BS 2127 BIl 2135 AIS 2147 Gl4 3103 E3 3112 B6 3117 E6 3125 C8 3137 D8 3146 K1 3155 D9 3164
2102 E3 2114 C7 2129 C12 2140 H4 2148 0I5 3104 F3 3113 A7 3118 F5 3130 F6 3138 DB 3148 K1 3156 F 8 3165
2103 E3 2115 CB 2130 C13 2142 16 2149 HI4 3105 F4 3114 C7 3119 F6 3131 F7 3139 EB 3150 K1 3158 F 9 3166
2104 F3 2117 B9 2132 Cl4 2144 H?7 3101 D3 3110 RS 3115 C5 3123 A7 3132 F7 3140 F8 3152 K1 3162 ALl 3167
2110 B5 2122 A9 2133 Cl4 2145 G8 3102 D3 3111 BS 3116 C6 3124 AB 3133 F 8 ST E8 3153 C9 3163 BI2
1 | 2 | 3 [ 4 [ 3 | 8 | 7 | 8 | 3
+3 +3 +3 +3
=310 3113 [x)3123 []3124
|
o |
Ieno
10n |
I b+ 3.6V
il ls G062 | Al02
S cos1 | AlOL 3125 |2115
GUARD =] 10
+3 I
8101 -
— NE5514N L 3115 E'ane 1
§4— I coss <5> ALDB e i ’ 3137
lu : — 10k
A3 5
2101
680p 'L @ +
8107
@ %5 BATLICN]
N
—l Ii 10 COB4 :MCH l [ 22k} v 9 : 8 v 2] ~ s @
A2 o 1 ov
2102 ov 3
Isaup @ b
4
N 3103 x
Ii 2 C0B5 @ AlDS l I 2ok — v 2 i 1 v 31}7 mip. "1
Ad 3 POSITION
2103
— Iaau;. il @
0053 mos R4 oy 13l 9 3140
q {2k} X oy { 10k
A J_ 12 &> [Foue [FJ3ue maso gl a2 g1 <3156
1 i\
2104 13105 i b ol o o B
680p A
— 1041 1 -1
RAFOC UNIT
(X060-X079)
LASER 0074 AlL4
2143
»
- 2 I )
-E:CI?E{ All2 n
ki 3184 3186[x 6114(172)(B)
» N NE532N
0073 Al3 2
MONITOR ey T 1
| SN 1 =3.v
6071 AlLlL > 3
6 =37V
o 0078 ] ALB
. .:3187"_]_2142 23188 3194
RAD. £ b.e 10n [
MOTOR @D
b 4+ 0075 JAL15 =5.8V]
I e - 076 1aus -28 -8 -2 -2B +1
FOC.
MOTOR
b o+ com 1 e et
. Jul SUB ¢
— TO SERVO 1 FOC. MOTOR w122 :
. _jAL3l
TO SERVO 2 RAD. MOTOR Al32
ALL RES. ARE CHIP RES. EXCEPT 3193,3194.3195
ALL CAP. ARE CHIP CAP.. EXCEPT EL.CAP.
1 [ 2 [ 3 [ 4 | 5 | 8 [ 7 [ 8 9



7 08 3146 K1 3155 D9 3164 BIl 3172 C13 3177 D15 3187 16 3193 H4 6104 B 7 6111 Cl4
3 DB 3148 K1 3156 F B8 3165 CI0 3173 C13 3180 [ 3 3188 17 3194 I 8 6105 A9 Bll4 HE
3 EB 3150 K1 3158 F9 3166 Cil 3174 C14 3181 [ 3 3190 H7 3195 H1. 6107 DB 6114 HS
) F8 3152 K1 3162 A1l 3167 Cl2 3175 A1S 3184 H5 3191 17 3197 GI5 6108 Ci1 6115 I 5
| EB 3153 C9 3163 BI2 3176 CI5 3186 H6 3192 H8 6101 C4 6110 BI2 616 | %
5 A9 6103 B 6 6118 H 8§
| 8 | 8 | 10 | 1 | 12 I 1 | 14 | 15 | 18
+3 +3
123 [x]3124 3145 <3175
(3%
2122 3ue ]
)
2136
IlOn
Blll
229 230 3 BUGIRE 1.5V
10n 10n
3176 e
HF
AlB2 TO DECODING 1
- L
' =317
8107 =
WATLICN
2
~ 1042
ov 3l [+ ov @ 1043 =1 TURNTABLEMOTOR
PRE AMP + LASER P.B. ASSY Al52] -AQ42 - +
(X100-X199) ——Aogppu42
S 1 AIS1; + AD4L
POSITION
aa]
TO SERVO 1
3140 A2
- 3
32 [¥]3133 3156 ¥
@ & — AI7LL_ Foc. ERROR TO SERVO 1
Focus L
e O b
A4S rAD. ERROR 1),
A73,_ RAD. ERROR 2[SERVO 2
3197
2145 (+11V) +3 2L S
— 7 |ews
10n “ég.. =10n
I M62L 1 Lro suppLy
oelprae L Cll}
Covo Ea ] 33w =
B1I8 B As3!
Ahicd t-12v) -1 1
o 3195
+11V
@18 [V ] (-7v) -2B MSIL-'E-"}TO (LASER)
Al72 ON/OFF
L JSERVO T1-opp
0=O0N
SUPPLY LoGIC
3194
+3 +1L2Y 0 | <0.4Y
-1 [-12.0v 1 [>a4v
! B - ...V STOP/PLAY
VI PLAY ONLY
(V> STOP ONLY
1021
SUB CHASSIS ASSY
(X040-X058)
POS. VOLT. SH
35 941E8
| 8 [ 9 [ 10 [ u 12 [ 3 1 [ 15 [ 16




B, % . 8 . b SRRSOt e B e 1
A A00 - A0S |A A
ITEM PCB
PRE AMPL.+LASER PCB  (POS. VOLT. SH) 1
b & [ 2101 EO3 i 1 3118 EO4 318¢
2102 FO3 3119 FO3 3181
2103 E03 3123 BO4 3181
B 2104  FO3 B 3124 o4 B 3184
2110 co2 3125 BO& 318¢
2111 D02 3130 EO05 a 3187
T 2114 D03 T 3131 104 318¢
2115 BO3 3132 EO5 319¢
2117 Cc04 3133 Dos C 319!
c 2122 €05 C 3137 o4 3192
2127 BO6 3138 Dos 319:
2129 Cc06 3139 Do4 —-— 319!
e o 2130 Cco6 - 3140 DO4 319!
2132 ca7 3141 co05 319
2133 BO6 D 3145 BOS D 610!
b 2140 EO8 3146 BOS 610
a 2142 E08 3148 BO4 610:
4 TURNTABLE MOT-3R+ Xt 9 N ks kg s, e PR 3122 ggg T 3132 Sg: T Zigf
o g 23 3 & 4 2145 F09 3153 BO4 610¢
E - : 2147 BOS E 3155  cos E 611
TURNTABLE MOTOR L gi:g gg? g]lzg 23; gii‘
¥ 3101 E03 3162 BOS - 611!
T jloz E03 T 3163 BO6 :llil
E RADIAL MOTOR |4 gigi Egg F gigg Egg 3
i 3110 D03 3166  BOS
3111 Do3 3167 o6
) 312 €3 | 3172 BO6 T
T FOCUS MOTOR 313 o o .
o 3114 03 3174 co7 G
. 3115 D03 G 3175 EO7
3116 D03 3176 EO7
3117 E03 3177 EO8 -
H
H H
1 3 I I I 1 I 1 } } 31715 c1l 1
mw  w 8 = 8 7 6 5 F 3 2 1
Pre-amplifier + laser print 4822 214 50325
©
) O ELEKTRISC
BC548B 4822 130 40937 ‘ 270E 4822 111 90154 Laservoedir
BD227 5322 130 44661 390E 5322 111 90138 "
1k2 5322 111 90096 Raat de licl
moeten bij
1k8 4822 111 90101 5
T— 2k7 4822 111 90179 hullpmicdel
het CD mec
3k3 4822 111 90157
NES5514N 4822 209 81451 6k8 5322 111 90117
NE532N 4822 209 80818 10k 4822 111 90249
uAT41CN 4822 209 80617 12k 4822 111 90253
22k 4822 111 90251
—N— 47k 5322 111 90112 .
120k 4822 111 90149
BAWG2 4822 130 30613 ™ 4822 111 90252
T K
22 pF 4822 122 31837
39E PR37 5322 116 55063 47 pF 4892 122 31772
68 pF 4822 111 90308
«é— 82 pF 4822 122 31839
180 pF 4822 122 31757
3141 47k 4822 100 10079 680 pF 4822 122 31809
3158 2k2 4822 100 10029 1n 5322 122 31647
3180 10k 4822 100 10035 10 nF 4822 122 31728 Kontrole
Hierbij moe
—° — 4822 395 3(
Neem de fle
torprint me
OE 4822 111 90163 6p - A10 4822 267 50412 Ve:)wijder [
6E8 4822 111 90254 8p - A1 4822 267 50413 simulatorpi
10E 4822 110 53054 tor A16
47E 4822 111 90217 Maak p-Iug
150E 5322 111 90098 connector ,




1
-

AOO - AD5 |A

ITEM PCB
2100 E03 T
2102 FO3
2103 E03
2104 FO3 B
2110 coz

2111 po2
2114 po3 T
2115 BO3
2117 co4
2122 OS5 [

2127 BOB
2129 Co6
2130
2132 co7
2133 BO6

2140  E08
2142 EO08
2143 FOB
2144
2145 FO9

2147 BOS E
2148 €03
2149 BO7
3101 E03
3102 E03 T

3103 E03
3104 FO3 F
3110 D03
3111 D03
32 co3

3113 co3
3114 o3
3115 DO3 G
3116 pO3
3117 E03

31715 cn
1

4822 111
5322 111
5322 111
4822 111
4822 111

4822 111
5322 111
4822 111
4822 111
4822 111 90251

5322 111 90112
4822 111 90149
4822 111 90252

90154
90138
90096
90101
90179

90157
90117
90249
90253

4822 122 31837

4822 122 31772
4822 111 90308
4822 122 31839
4822 122 31757

4822 122 31809
5322 122 31647

4822 122 31728

4822 267 50412
4822 267 50413

3118
3119
3123
3124
3125

3130
3131
3132
3133
3137

3138
3139
3140
3141
3145

3146
3148
3150
3152
3153

3155
3156
3158
3162
3163

3164
3165
3166
3167
3172

3173
3174
3175
3176
3177

E04
F03
BO4
co4
BO4

EOS

EO5
D05
D04

D05
D04

cos
BOS

BOS
BO4
co4
Co4
BO4

€05
D04
cos
EOS
BO6

BOS
cos5
EOS5
C06
EO6

co7
co7
EO07
BO7
EO8

5
1984-06-01
7 8 9 10 1

ar 3180  F08
3181  FO8
3182 D08
B 3184  E07
3186  E08

3187 EO8
3188 E09
3190 FO7
(- 3191  pO8

3192 1DO8

3193 FO7
4 3194 D08
3195 D09
3197 C08
D 6101 D03

6103 03

6104 CO4
4 6105 BO4
6107 COS5
6109 COS

6110  BOS
6111 BO7
6114  FO8
- 6115 EO8
6116  EO8
6118 D07

TURNTABLE MOTOR
+

- E
TURNTABLE MOTOR
+

RADIAL MOTOR
+ F

FOCUS MOTOR
3

ELEKTRISCHE METINGEN EN INSTELLINGEN

Laservoeding (POS. VOLT. SH.)

Daar de lichtpen zeer gevoelig is voor statische ladingen
moeten bij meting en afregeling van de laservoeding de
hulpmiddelen en Uzelf hetzelfde potentiaal hebben als
het CD mechanisme.

TO A172

+1
L3 __—-.—I-__._(_ 4
-1
B T
L L TO A6
A6 == 2
1
——-——
31 966B12

Kontrole

Hierbij moet de lasersimulatorprint nr. 2.

4822 395 30215 worden gebruikt.

Neem de flexprint uit connector A11en verbind de simula-
torprint met de connector.

Verwijder plug A16 en steek deze in de connector op de
simulatorprint. Verbind de plug met 4 draden met connec-
tor A16.

Maak plug A17 los en plaats de plug met 1 draad in de
connector A17.

PO (T3 1
7 8 9 10 1

In de rusttoestand moet de stroom door de laserdiode
< 1 mA zijn.
Kontrole:

Zet de schakelaar op de simulatorprint in de

"OFF"- stand en de netschakelaar in stand "ON".

Draai instelweerstand 3180 linksom (min. R) en meet de
spanning over weerstand 3194.

De spanning moet < 15 mV zijn.

Kontrole van de regeling van de laservoeding:

Zet de schakelaar op de simulatorprint in de "ON”-stand
en meet de spanningen tussen de punten +v en —v

op de simulatorprint.

Weerstand 3180 rechtsom (max. R):

U+v-v=60mV £ 30 mV.

Weerstand 3180 linksom (min. R):

U+v -v =560 mV £+ 50 mV.

Zet weerstand 3180 in de middenstand.

Dit is een voorinstelling. Nadat de simulatorprint verwij-
derd is moet de laserstroom ingesteld worden.

{(Zie hiervoor de service manual CD player).

Afregelen van de focusbandbreedte
(Zie hiervoor de service manual CD player).

Kontrole van de A.G.C. en de offset schakelingen
(Zie hiervoor de service manual CD player).

CS 96 380 ‘



6 PRE. AMPL. + LASER CIRCUIT (POS. VOLT. SH) Discrete Components
1984-06-01 FIEE
2101 D3 2111 BS5 2127 BIl 2135 AIS 2147 Gl4 3103 E3 3112 B6 3117 E6 3125 C8 3137 DB 3146 K1 315 09 3164 E
2102 E3 2114 C7 2129 C12 2140 H4 2148 GI5 3104 F3 3113 A7 3118 F5 3130 F6 3138 DB 3148 K1 315 F B 3165 C
2103 E3 2115 C8 2130 C13 2142 16 2149 HI4 3105 F4 2114 C7 3119 F6 3131 F7 3139 E8 3150 K1 3158 F 9
2104 F3 2117 B9 2132 Cl4 2144 H7 3101 03 3110 A5 3115 €5 3123 A7 3132 F7 3140 F8 3152 K ! 3162 Al 3167 C
2110 BS5 2122 A9 2133 Cl4 2145 GB 3102 D3 3111 B5 3116 C6 3124 A8 3133 F 8 341 EB 3153 Ty 3183 BI2
A
1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 I 8 | ]
+3 +3 +3
3110 23113 [3123  []3124
:
B | |
+7.8Y
3m 8104
BC548B
L +3,6v
o103 | *8.0v
C548B
] s G062 | Al02 allluuf-'ﬂ-ﬁ\‘
|§ 10n .
ov
+—fq— 4 cosl Al ape e pguzs Jous
aunro ok i I
.3 _]_
6101 b
_| - L ENG) Elsns 1
<> 3101
066 AL06 ov 3137
—R L _L = 23k 8 . 7 Qv 10k}
A3 2101 I3 <9>
680p +3
@ Lo GEZ?CN
3102 HATEICN;
| e 10 CO64 Al04 _L e 0v 9 ;: s ov _3132 ov] o[
he 2102 10 <> oval |, 0"@
680p
aah e
<"f> 3103 \
L3 co6s | 4AL05 1 = 32— L ov a7 h 12131
+ POSI—
M 2103 o+ [© T aa f
— Isson
aah
<3> 3104 -
€063 Jaos 0v 13 0 L
—ﬁ 3 m 22k - 4 OV i =
r - A {= 10k 3
! 3118 [L]3119 [£)3130 [#]3131 [=]3132 [=]3133 3156 1
2104 13108 A 0 ¥ R X B a5 [
T R Py <
— 1041 aah l -1
RAFOC UNIT
(X0B0-X079)
LASER 074 Jan14
] '-‘t‘ 2"'3naj
co72 JAn2 n
g 3184 aes[x] | EMiv2E)
" i . o NE532N
£073 | ALL3 e
MONITOR R S —3.8Y] +11.8V
+1
LASER OUTPUT 3182| B114(1/2)(A)
oe 12140 [¥ NES32N
318l 4
o7l ALLL e ot
8 - (078 ALIS 3180 4
RAD. { b.8
MOTOR |
b+ 075 ] AllS A
] o - (0076 ALLE -28 -28 -2B +1
FOC.
MOTOR
b+ co77 ] AL (v et —
. _jn2l SUB CH
— TO SERVO 1 FOC.MOTOR 950
. A3l
TO SERVO 2 RAD. MOTOR Al32
1 | 2 | 3 I 4 | 5 I 6 | 7 | 8 [ 3

CS 96 381




iscrete Components

DB 3146 K 1 3155 D9 3164 BI1 3172 CI3 3177 DIS 3187 16 3193 H&4& 6104 B 7 6111 Cld
D8 3148 K 1 3156 F8 3165 C10 3173 CI3 3160 13 3188 17 3194 18 6105 RS 6114 H 5
EB 3150 K1 3158 F 9 3174 C14 3181 13 3190 H7T 3195 H& 6107 D8 6114 HS
F8 3152 K ! 3162 A1l 3167 Cl2 3175 A5 3184 H5 3191 17 3197 G15 6109 CI1 6115 1 3
E8 3153 C9 3163 BI2 3176 C15 3186 H6 3192 HB 6101 C4 6110 B2 6116 | 4
A9 §103 B 5118 H 8
| 8 | 9 | 10 | ] | 12 | 13 | 14 | 15 | 16
+3 +3 +3
Yy
3162 3175
e
|
1 2135
10n
Ilaf
21, 3163
—il 1.8k
82p
13164
o BLI0
BC5488
Lez.ev
BC5488 +7.5V
+7.0V] 2129..'
- 1}
10n @
376 411
3167 (m47E] b- v
Gel
g oeel | TO DECODING 1
3137 3155 i
—— @10k ]
=]3177
D
1042
1043 -1 TURNTABLEMOTOR
PRE AMP + LASER P.B. ASSY AL52] -AQ42  —pr Nyt
AI51 + AQ4L
a1l
TO SERVO 1
Al42 }
:"1” FOC. ERROR TO SERVO 1
RAD. ERROR 1
M74L 70 SERVO 2
A3 RAD ERROR2
(+12v] #1 ALE4 TQ SERVO 2
(+11V] +3 b +1
oe [2147 |2148 3197
33u =10n
maf
I i? MB2L 1 Lro suppuy
149 claL
“Tssu 9 L
(-12V) -1 -— Al63,
3195
-7V -2B-w [=330E} “s—‘ﬂ--aa}m Lasen
ON/OFF
A2l | [servo1 ONZOFF
0= 0N
- SUPPLY LoGIC
+3 [+1L2v 0 [<o0.4v
-1 [-12.0v 1 [>2.4v
-2A |-T.0v
b 2 ..V STOP/PLAY
LY JPLAY ONLY
.V STOP ONLY
1021
SUB CHASSIS ASSY
POS. VOLT. SH
3594268
[ 8 | 9 [ 10 [ n [ 12 [ B [ 1 [ 16 I 16




POS. VOLT. SH.

E

D

(discrete components)

PRE AMPL: +LASER PCB (POS VOLT. SH)
e f}fﬁ&‘ ) ﬁw.ﬁw
M% x
1 i i 1
T i
2 2 2
TURNTABLE MOTOR
TURNTABLE MOTOR
RADIAL MOTOR
3 FOCUS MOTOR 3
32 852 C7
E ! D ' c ' B ‘ A
ITEM PCB
2101 AO2 2145 D03 3130 BO2 3164 BOL 3194 D02
2102 A02 2147 c0l 3131 BO1 3165  BO1 3197 coz
2103 A02 2148 AO1 3132 02 3167 BO1 3199 DO2
2104 AO3 2149 DOI 3133 A02 3172 01 6103 401
2110  A02 3101 402 3137 BO1 3173 o1 6104  BO1
2111 AO2 3102 02 3138 BO2 3174 cOL 6105  BO1
2114 BOL 3103 A02 3139 402 3175 ¢01 6106  A02
2115  BOL 3104 AO3 3140 BOZ2 3176  COL 6107 BO2
2117 BOL 3110 A0L 3141 BO2 3177 colL 6109  BOI
2122 BOL 3111 AD2 3145  BOL 3180 D02 6110 BO1
2127 col 3112 A0l 3146 BOI 3181 pO2 6111 col
2130 €01 3113 A0l 3148 BOL 3182 D02 6114 €03
2132 col 3115 A02 3150  BO1 3184 €03 6115 03
2133 col 3116 AD1 3152 BO1 3186 €02 6116 D02
2135 col 3118 BO2 3153 BOI 3187 co2 6118 D02
2137  BOL 3119 402 3155 BO2 3188 0?2
2138 co3 3123 BO1 3156 BO2 3190  co2
2140 €02 3124 A01 3158 02 3191 D03
2143 o2 3125 A0l 3162 CO1 3192 D02
2144 €02 3129 col 3163 BOL 3193 ©03
Pre-amplifier + laser print 4822 214 50325
BC548B 4822 130 40937 3192 39E - PR37 5322 116 55063
BD226 5322 130 44244 3197 47E - 5% NFR 4822 111 30526
NE5514N 4822 209 81451 3141 47k 4822 100 10598
NE532N 4822 209 80818 3158 2k2 4822 100 10029
uAT41CN 4822 209 80617 3180 10k 4822 100 10035
—»- -
BAWE2 4822 130 30613 2122 180 pF - 5% 4822 122 31962

6p-A10.
8p-A11

4822 267 50412
4822 267 50413




POS. VOLT. SH. (discrete components)
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1984-06-01
A ] B 1 C 1 D | E
T T 1
PRE. AMP.+ LASER PC.B. (POS.VOLT. SH)
1 1
2 3 2
TURNTABLE MOTOR
¢
li TURNTABLE MOTOR
I?
i RADIAL MOTOR
i
3 | FOCUS MOTOR 3
9
; , . i 32 8L7CN
A ' B ! c ’ '

ELECTRISCHE METINGEN EN INSTELLINGEN

Laservoeding (POS. VOLT. SH.)

Daar de lichtpen zeer gevoelig is voor statische ladingen
moeten bij meting en afregeling van de laservoeding de
hulpmiddelen en Uzelf hetzelfde potentiaal hebben als
het CD mechanisme.

4
1% TO A172
jw
2
2
als
I SO = B
-1
I T i I
2 < TO A16
A26 S 2
! R T ]
31 966B12
Kontrole

Hierbij moet de lasersimulatorprint nr. 2.

4822 395 30215 worden gebruikt.

Neem de flexprint uit connector A11 en verbind de
simulatorprint met de connector.

Verwijder plug A16 en steek deze in de connector op de
simulatorprint. Verbind de plug met 4 draden met
connector A16.

Maak plug A17 los en plaats de plug met 1 draad in de
connector A17.

D E

In de rusttoestand moet de stroom door de laserdiode
< 1 mA zijn.
Kontrole:

Zet de schakelaar op de simulatorprint in de "OFF"-stand
en de netschakelaar in stand "ON".

Draai instelweerstand 3180 linksom (min. R) en meet de
spanning over weerstand 3194.

De spanning moet < 15 mV zijn.

Kontrole van de regeling van de laservoeding:

Zet de schakelaar op de simulatorprint in de "ON"-stand
en meet de spanningen tussen de punten +V en—V op de
simulatorprint.

Weerstand 3180 linksom (max. R):

U+v —v=60mV £ 30 mV.

Weerstand 3180 rechtsom (min. R):

U +v —v =560 mV £ 50 mV.

Zet weerstand 3180 in de middenstand.

Dit is een voorinstelling. Nadat de simulatorprint
verwijderd is moet de laserstroom ingesteld worden.

(Zie hiervoor de service manual CD player).

Alregefen van de focusbandbreedte
(Zie hiervoor de service manual CD player).

Kontrole van de A.G.C. en de offset schakelingen
(Zie hiervoor service manual CD player).

CS 96 382
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111 pre ampL. + LasER (POs. vOLT. sH) Aos -a07

1984-06-01
21001 D3 2111 BS 2127 BIl 2136 113 2144 J 9 2149 114 3105 F4 3114 C7 3118 F6 3131 F7 3139 E 6 3146 A0 315 08 3164 B
2102 E3 2114 C7 2129 Cl2 2140 J7 2145 Ji0 3101 D3 3110 AS 3115 C6 3123 A7 3132 F7 3140 FB 3148 CI0 315 F 3§ 3165 C1
2103 E3 2115 CB 2132 C13 2141 H7 2145 HI4 3102 D3 3111 BS 3116 C6 3124 A8 3133 F& 3141 EB 3(50 C9 3158 F 9 3188 [l
2104 F3 2117 B9 2133 Cl4 2142 J4 2147 114 3103 E3 3112 86 3117 E6 3125 C8 3137 D& 3141 E8 3152 C8 3182 A1l 3167 CI
2110 BS 2122 A8 2135 BIS 2143 19 2148 115 3104 F3 3113 A7 3118 F6 3130 F6 3138 D& 3145 A9 3153 €9 3163 Blz 3170 Hi
1 | 2 | 3 ' | § | 6 | 7 | 8 | 9 | 10
+3 +3 +3 +3
A
=310 13124
] &
210 31l
10n &
8 I { +3.6V
o s cose AlD2 UL U2 g6y
1
|5 10n
S J
B %% 4 CO61 AlO1 1 2114 énas 2115
CUAHD 34 =i B 10n
3 11 I I
6101 !
] L A 3115 =316 1
o b oo Jum A0 T PN R 337
i c = 10k
D A 2101 I3 @
680p +3
6107
<s> it uA74l
s 10 COB4 AlD4 o ov g 3138
— T4 g 22k ‘I—[\ g OV 10k oV E\
+ 1 10k 2 5 v
N <o L Il P R I L
p Focus , 1 [
3 I OFFSET | 3141 T
<:> 3103
oy 2 CO65 AL05 203 T 3139 #
4 - = P~ b oo a7 (B, 1
2103 3 @
| IBBUp
3 C063 g 04 ovial g ’ a0
R i e B B 415 <
£ b2 & s Fane gan gas e Faw 23156 ”
2104 13105 - 2 & N S aise
680p : i GAIN @
| 1041 l -1
RAFOC UNIT
(X060-X079)
]
LASER 074 Jane
Fid
A 2 =
— co72 Jane
Ar
i €073 ; Al3
MONITOR
LASER OUTPUT LR L
] =13179 []3182
&) [y
co7L JAL =
3 3195
I e - €078 All8 i
RAD. £ b.e —
MOTOR GV 2.5%|,
; b+ coms Jaus S 8|
] e - 0% Jaus 13191_[_2142 3188 3198
3 mn = BIA/2
= N e NE532
FOC.
i MOTOR
b+ co77 All7 _ap
10 SERVOH..@
| FOC. MOTOR
TO SERVO 1 - —4'122 -
T0 SERVO 2 + —JAL3L
RAD, MOTOR i
K TO SERVO 2 -
ALL RES. ARE CHIP RES.: EXCEPT 3192.3194.
ALL CAP. ARE CHIP CAP.. EXCEPT EL.CAP.
1 2 | 3 4 | 5 3 7

CS 96 383
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39 E8 3146 Al0 3155 D9 3164 BI1 3171 HIDO 3176 C14 3182 15 3188 [ 6 3185 16 6104 B7 6111 Clé 6LI6 Hid4
40 F 8 3148 CI0 3156 F 9 3165 Cl0 3172 C13 3177 014 3164 17 3190 18 3187 115 6105 A9 8112 HS 8117 HIS
40 E8 3150 C9 3158 F9 3166 CI11 3173 C13 3179 15 3186 17 3191 J4 3198 J5 6107 D8 6113 110 6118 138
4 E8 3152 C8 3162 ALl 3167 CI12 3174 C13 3180 I3 3187 17 3192 110 6101 C 4 8108 CI11  6114(xJ 8
45 A9 3153 C9 3163 BI2 3170 HI0 3175 A14 3181 13 3188 JS5 3194 19 6103 B6 5110 B2 61140e) 6
8 | 9 | 10 | 1 | 12 | 13 | it | 1 ; 15
+3 +3 +3 )
Y
3162 SR
La¥]
| 2135
10n
2127 3163 I
6111
BC548B ) +75v
o0y 2129 3173 a4y
p— HF
/3167 TO DECODING 1
pE
L
TO DECODING 1
1042
TURNTABLEMOTOR
AIS2] ~A042  —g gt
At51l + a0a1
&
maj
TO SERVO 1
0 agel
o —
3156
& ?é%%sil‘ re AITLL Foc. ERROR
TO SERVO 1
®
o
M73__ pAD, ERROR 2
T0 SERVO 2
+1 +1
asej |
2146
L 616 =117
Tlon ¥oiwee Rpivse
ass| |
1AV 4 o aB4L
— (V) 45 g 3197 TO SUPPLY
SUPRLY L0GIC - .l? lgm A7E
1| 2y 0 [<0.4v oedfld? Ly
+3 [+nav] |1 =24y 2136 T el |
-1 | 1zov T TO SUPPLY
i 0 2. A STOP/PLAY L oo | au] P°
oelopas OV Je14s 2A_|=TOV | [ WIRLAY ONLY Tasu it
334 BV Adn CaDSTOP ONLY  (-12) ;g 63
I TO SUPPLY
T _op e wer]
TO SERVO 1 (LASER)
Al72 ON/OFF
1=0FF
TO SERVO 1 p=gN
35 940E8
3 9 10 1 12 [ 13 [ 1 15 | 1




1

L 10 L i | s 1 7 '] 6 1 5 1 1 3 L 2 1 1
A A
< -+
B B
c C
D D
il TURNTABLE MOTOR st L
E - E
TURNTABLE MOTOR [a14(
F RADIAL MDTDR_ F
T FOCUS MOTOR T
G G
.r | BN
AOG-ADT i e aiiz »3 der it 2 oe o oE Thom DRM AU I Mp o ol an .
H 2103 EO03 2114 D03 2133 BO6 2144 D08 2149 BO7 3105 D03 3114 co3 3119 FO03 3131 D04 3138 D04
2104 TF03 2122 BOS 2136 c05 2145 FO9 3101 EO3 3110 DO3 3115 D03 3123 BO4 3132 EO0S 3139 D04 34 400C12
2110 co02 2127 BO6 2141 FOB 2146 CO2 3102 EO3 3111 Dpo2 3116 DO3 3124 O3 3133 DO5 3140 D04 i
11 L] 10 Ll L] L ) 7 L ] 6 Ll 5 T L B 3 L) 2 1
Pre-amplifier + laser print 4822 214 50325
) 1@
BC548B 4822 130 40937 390E 5322 111 90138
BC558 4822 130 40941 1k 5322 111 90092
BD226 5322 130 44244 1k8 4822 111 90101
2k2 4822 111 90248
m 3k3 4822 111 90157
6k8 5322 111 90117
10k 4822 111 90249
NES514N 4822 209 81451 12k 4822 111 90253
NES32N 4822 209 80818 15k 4822 111 90196
uA741CN 4822 209 80617 20K 4822 111 90251
120k 4822 111 90149
—p- 1M 4822 111 90252
BAW62 4822 130 30613 4|_©
BZX79/C15 4822 130 34281
22 pF 4822 122 31837
_E]_ 47 pF 4822 122 31772
68 pF 4822 122 31961
3192 56E 5% 5322 116 54929 B2 pF ol g
3194 15E MR30 5322 116 54914 P
680 pF 4822 122 31809
% 10 nF 4822 122 31728
-
3141 47k 5322 101 14048
3158 2k2 4822 100 10029
3180 1k 5322 100 10112 6p-A10 4822 267 50412
8p-Al1 4822 267 50413
{1©
OE 4822 111 90163
47E 4822 111 90217
150E 5322 111 90098
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1984-06-01
1 i 2 I 3 [l 4 I 5 1 6 I 7 1 8 1 9 1 10 1 n
L] ) Ll L) Ll T Ll L] L Ll
A A
|POS. VOLT. SH.)
T "
B B
(o] (o4
L, -
D D
TURNTABLE MOTOR
- + -
E = E
TURNTABLE MOTOR
+
- e
RADIAL MOTOR
F F
- FOCUS MOTOR L o
G G
- ak
3141 cO5 3152 C04 3162 BOS 3167 COe 3174 co7 3180 FO8 3187 EO07 3192 EO07 6101 DO3 6109 COS 6114 EO08
H 3145 BO4 3153 BO4 3163 BO6 3170 co9 3175 BO7 3181 FO8 3188 EQ9 3194 pO7 6103  CO3 6110 BOS 6116 CO2
3146 CO5 3155 DOS 3le4 BOS 3171 co9 3176 BO7 3182 E08 3189 E08 3195 E09 6104 CO4 6111 BO7 6117 €03 H
3148 CO4 3156 DD5 3165 €05 3172 BOG 3177 BO§ 3184 FO8 3190 FO7 3197 cos 6105 BO4 6112 cCO09 6118 DO7 34 399C12
3150 cCO4 3158 co8 3166 BOS 3173 co6 3179 DO& 3186 EO7 3191 Do8 3198 EO08 6107 €05 6113 DO9 83-12-12
'l L 'l 1 L Il [l 1 'l 'l
L] L] L} T T Ll L L ¥ Ll
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n

ELECTRISCHE METINGEN EN INSTELLINGEN

Laservoeding

Daar de lichtpen zeer gevoelig is voor statische ladingen
moeten bij meting en afregeling van de laservoeding de
hulpmiddelen en Uzelf hetzelfde potentiaal hebben als

het CD mechanisme. +12v

+12V

Bosn

TO A172

BAW62Z BAWG2

+1
5 ‘“"’_—:—CL
-1
N ) s 7
2 i TO Al6
ae| =
L e —
Kontrole 34 530 A2

Hierbij moet de lasersimulatorprint nr. 3. 4822 395 30229
worden gebruikt.

Neem de flexprint uit connector A11 en verbind de simula-
torprint met de connector.

Verwijder plug A16 en steek deze in de connector op de
simulatorprint. Verbind de plug met 4 draden met connec-
tor A16.

Maak plug A17 los en plaats de plug met 1 draad in de
connector A17.

Kontrole van de rusttoestand

Zetdeschakelaar op de simulatorprintin de "OFF”-stand
en de netschakelaar in stand "ON",

Draai instelweerstand 3180 rechtsom (max. R) en meet de
spanning op de simulatorprint tussen de punten
+ven—v.

De spanning moet < 15 mV zijn.

Kontrole van de regeling van de laservoeding:

Zet de schakelaar op de simulatorprint in de "ON”"-stand
en meet de spanningen tussen de punten +ven —v op de
simulatorprint.

Weerstand 3180 rechtsom (max. R):

U+tv -v=225mV + 45 mV.

Weerstand 3180 linksom (min. R):

U+v -v =750 mV £ 150 mV.

Zet weerstand 3180 in de middenstand.

Dit is een voorinstelling. Nadat de simulatorprint varwij-
derd is moet de laserstroom ingesteld worden.

(Zie hiervoor de service manual CD player).

Afregelen van de focusbandbreedte
(Zie hiervoor de service manual CD player).

Kontrole van de A.G.C. en de offset schakelingen
(Zie hiervoor service manual CD player).

CS 96 384
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1984-06-01
1101 A7 2104 E3 2111 F12 2121 H9 3101 C3 3105 €4 3116 ES 3123 E7 3128 C8 3132 DB 3138 E 9 3141 G3 3148
2101 €3 2105 G6 2112 Gl2 2122 HQ 3102 C3 3106 A7 3117 E6 3124 E7 3128 D8 3133 DB 3138 E S 3144 1 4 3150
2102 D3 2109 14 2113 GI3 2123 G12 3103 D3 3114 BS5 3118 D6 3125 E7 3130 E 8 3134 C9 3139 G 3 3145 G5 315
2103 D3 2110 HI0 2120 H 7 2124 HI3 3104 E3 3115 B 6 3122 E6 3127 C8 3131 C8 3135 C9 3140 H3 3146 15 3i5¢
1 i 2 3 i 4 | 5 i 6 | 7 i 8 | t
+3 101
D o1
+1V
A 3106
2 X
X
_ 2 cose AlD2 l [~ 1 T P-
2 X v
B | —r—
4 %
) C061
8 JEY 4 J A101 I
GUARD
+3
6101
— LI =314 [Z3U5
<5> 3101 3 3
e 1 Co66 | JAlOB e ov_6 = Loy 3127 3135
i 3 1 22k +\ 7 0 ——{ 22k
¢ % 2100 I
680p 3131 +3
_ B
Y 10 6 COB4;  iAIDA 32“;( ov o] s Oy 3128
= l beed ] —{ 10k }—
A2 2102 10 @ 3 oy
P FOCUS , 1 |«
5 I offseT 53132 5f |,
. 2<>c055 Jr105 3103 ool i als 3129 LR
- 3 22k 1 0 10k _F
A4 l R -
2103 1 @ i
Iazmp 13133
pa— |
& .
. o N coea; japz 104 ovial s . 3130
L 4 22k 7 14 O —{ 10k }— 1
2 = 12 < [gous [ ez ales [R)3124 3125 <P
2104 [13105 - 3| 3 £y ol aJl o o :
BEOP -2y F
G
1041 -1
| RAFOC UNIT
(X060-X079)
F LASER | —— 074 All4
— 4
- 47n
= 270E Tcma AlL2 1043
] PRE AMP + LASER P.B. ASSY
" (X100-X199)
0731 A3 Sl
G MONITOR 3 L
2105
100E-1k LASER OUTPUT +1 +1 580p
A +12V +12V I
— 1 a3l =]3145 []3149
o713 Al 2 o N
3 {1 ] 3152 0.2V
g - €078 3 3ALS 3140 580K
. L0/8y o
RAD. b.e
MOTOR @) 25y, - 3155 3156
b+ €075 1 JAals +2V ] Bl_
— e coze| | ~ ﬁ
R Jaue SR 2092 3146 [ 3150071
= = i NE532
Foc.
MOTOR
|
b+ €077 All7 _oA
,?V
. dn21
TO SERVO 1 FOC. MOTOR oo
. _Jmat [T
TO SERVO 2 RAD. MOTOR -
J
ALL RES. ARE CHIP RES.: EXCEPT 3165.3166. - LU_E_I_IS -
ALL CAP. ARE CHIP CAP.: EXCEPT EL.CAP. CHASSIS A
{X040-X059)
1 2 3 | 4 5 8 [ 7 [ 8 |
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3136

D8 EY9 G 3 3149 G S 3156 H 7 3165 G 9 3171 G613 6111 G 9 6114(=] S5

D8 3138 E 9 3144 1 4 3150 1§ 3160 G 7 3166 H 9 3172 H13 6112 H 9 6116 F13

G 9 3139 G 3 3145 G S 3152 H S 3161 17 3169 GlO 6101 B 4 6113 HI10 6147 Fl3

c9 3140 H 3 3146 1 5 3155 H 6 3162 H 8 3170 G10 107 C 9 G114(=H 8

7 | 8 | ] | 10 l i l 12 | 13 i 14
1101
CD a-1

| O |t

R
|
&

a_’%’i i P-a| lo LI A

T

TO DECODING 1

] X 8 ] A182
27 3135 '
——{ 10k} 22k} l
3131 +3 |
+11V |
3128 6167 3134 H
e T wA74L |
ol g l

FOCUS = 5 Loy
OFFSET slaz sl s |
3129 o C |

= | 7

L -1av |
,1 |
1]

4 3125 L 3136 3

ol Y 38 & L MILL toc. ERROR TO SERVO 1
FOCUS - ’
ALTAL RAD. ERROR 1) 1
A3} oun errop 2] SERVO 2

[ L1518 | FraME
.I?“}, 616 =61l

.[10 BAWs2 Manws2
C1924 | puaTe

Alb4

+1 TO SUPPLY
3171
47E

(+11v) +3
2123 213
izuz a5, =10
10n I I
(-12v)-1 —d 4163, 1 10 suppLY
e
(-12v)-1A &
lgm
33u
2110

= 10n AB2L. | 1o suppLy

(-7V) -2A -2 MBLL 24 1O SERVO1
(LASER)
miel | o OWOFE

=0F
SERVO 2 p=QN

SUPPLY |
+1 | +12V ] .V STOP/PLAY
+3 +1IV V] PLAY ONLY
lo2i L 718V | T SToP ONLY
SUB CHASSIS ASSY -1A | -12v
(X040-X059) —2A | -V

35939E8

7 | 8 9 [ 10 u 12 13 [ u




A"

ITEM PCB
1101 HO5 2105 F02 2113 GOS 2124 GOS 3105 FO5 3117 FO5 3125 HOL 3131 HO3 3138 HO3 3145 G02 3155 Fo02 3165 F0OIl 3172 GO5 6113 €0l
2101 FO5 2109 GO02 2120 FO2 3101 FO5 3106 GO5 3118 FO5 3127 HO4 3132 HO3 3139 FO2 3146 G02 3156 F02 3166 EO2 6101 GO5 6114 €02
2102 F05 2110 E02 2121 FO2 3102 FO5 3114 GO5 3122 GO5 3128 HO4 3133 HO3 3140 EO02 3149 GO2 3160 GO2 3169 GOl #107 HO3 6116 HOS
2103 FOS 2111 HO4 2122 FO1 3103 FOs5 3115 GO5 3123 HO4 3129 HO4 3135 HO3 3141 EO2 3150 F02 3161 FO2 3170 GOl 6111 GO1 6117 HO4
2104 EQ5 2112 GO3 2123 GO5 3104 FO5 3116 FO5 3124 HO4 3130 HO4 3136 G602 3144  GO2 3152 GO0O2 3162 GO2 3171 HO2 6112 FO1
D i E i F A G L H J
T 1 1 T I
1 :0%35 R:A?AL 24 ml +1 1
MOTOR MOTOR 1 2 3 4
2 2
j FOCUS ERRCR
2
. A17 -T
3
RADIAL ERROR
3 3
[. HF —A18 4
5 5
;8 e’ )
@ <E><> @ TO SCREENING PLATE
6 6
35943C8
| | | | !
D E F G H J
UNIT 4 F
1101 Thick film unit HF 4822 218 10157 3165 15E MR30 5322 116 54914
3166 56E PR37 5322 116 54929
1 _to
NE532N 4822 209 80818
NE5514N 4822 209 81451 0E 4822 111 90163
pAT14N 4822 209 80617 47E 4822 111 90217
150E 5322 111 90098
@ 270E 4822 111 90154
390E 5322 111 90138
BCS558 4822 130 40941 o 4822 111 90249
BD226 5302 130 44244 akd ABE2 H1ARGY
6k8 5322 11190117
10k 4822 111 90249
> 12k 5322 111 90097
22k 4822 111 90251
BZX79-C15 4822 130 34281 120k 4822 11190149
BAWE2 4822 130 30613 680k 4822 111 90488
Tt e
3132 47k 4822 100 10583 680 pF 4822 122 31809
3138 2k2 4822 100 20116 10 nF 4822 122 31728
3140 1K 4822 100 20115
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ITEM PCB 1984-06-01
1101 D02 2105 €05 2113 €Ol 2124 DO1 3105 €02 3117 BO2 3125 E03 3131 D03 3138 E04 3145 DOS 3155 €05 3165 CO6 3172 DO2 6113 GO6
2101 €01 2109 DO5 2120 €O5 3101 €01 3106 DOL 3118 €02 3127 EO3 3132 E03 3139 BOS 3146 €05 3156 CO5 3166 BO5 6101 D02 6114 COS
2102 BO2 2110 BOS 2121 BO5 3102 B0z 3114 €02 3122 D02 3128 E03 3133 D03 3140 BOS 3149 COS 3160 CO5 3169 DO6 6107 EO4 6116 EO2
2103 €01 2111 EO2 2122 BO6 3103 CO1 3115 €02 3123 D02 3129 EO3 3135 D04 3141 BOS 3150 €05 3161 CO5 3170 DO6 6111 DO6 6117 EO3
2104 BOl 2112 DO4 2123 DO1 3104 BO2 3116 CO2 3124 D03 3130 DO3 3136 DOS 3144 DOS 3152 €05 3162 €05 3171 DO5 6112 CO6
A i B L N D 3 E
T I | 1
1 1
o —
2| 2
3 3
4 4
5 5
6 6
35944C8
| | |

A " B '
ELECTRISCHE METINGEN EN INSTELLINGEN

Laservoeding

Daar de lichtpen zeer gevoelig is voor statische ladingen
moeten bij meting en afregeling van de laservoeding de
hulpmiddelen en Uzelf hetzelfde potentiaal hebben als
het CD mechanisme.

+12v +12v
¥
Rcsv E
T50E TO A72
L)
g
BAWG2 BAWG2 8,
0k !
5
+12V
|
& al
- 2 : BCSSS
2 0k 3 D TEH—————em'
ATL
= 1 -3
-12v
+
] ----—L(L

34 530 Af2

Kontrole

Hierbij moet de lasersimulatorprint nr. 3. 4822 395 30229
worden gebruikt.

Neem de flexprint uit connector A11 en verbind de simula-
torprint met de connector.

Verwijder plug A16 en steek deze in de connector op de

E

simulatorprint. Verbind de plug met 4 draden met connec-
tor A16.

Maak plug A17 los en plaats de plug met 1 draad in de
connector A17.

Kontrole van de ruststand

Zet de schakelaar op de simulatorprint in de "OFF"-stand
en de netschakelaar in stand "ON".

Draai instelweerstand 3140 rechtsom (max. R) en meet de
spanning op de simulatorprint tussen de punten +v en
~—=\F

De spanning moet <15 mV zijn.

Kontrole van de regeling van de laservoeding

Zet de schakelaar op de simulatorprint in de "ON"-stand
en meet de spanningen tussen de punten +ven —v op de
simulatorprint.

Weerstand 3140 rechtsom (max. R):

U+v—v=225mV + 45 mV.

Weerstand 3140 linksom (min. R):

U+v —v =750 mV £ 150 mV.

Zet weerstand 3140 in de middenstand.

Dit is een voorinstelling. Nadat de simulatorprint verwij-
derd is moet de laserstroom ingesteld worden.

(Zie hiervoor de service manual CD player).

Afregelen van de focusbandbreedte
(Zie hiervoor de service manual CD player).

Kontrole van de A.G.C. en de offset schakelingen
(Zie hiervoor service manual CD player).
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WIJZIGINGEN

V.V. PRINT

Print gemerkt Vervallen, toegevoegd, gewijzigd Reden

met code

A1 C2142 vervallen. Beveiliging van de laserdiode.

R3193, R3195 en D6116 toegevoegd.

A02 Connector A12 is 180° gedraaid. Spoel focus unit verkeerd gewikkeld.
Let op: Alleen op de v.v. print gemerkt met A02 is deze Let op: bij vervanging door een nieuwe
zo gemonteerd. focus spoel A12 omdraaien zie

Additionele informatie.

AO3 R3152 gewijzigd in 12 k Verhogen van de HF-uitgangsspanning
R3115, 3116, 3118 en 3119 worden 680 k Verhogen van de laserstroom.

R3180 gewijzigd in 15 k Aanpassing van het regelbereik van de
laserstroom instelling.

AD4 Condensator van 100 nF tussen de punten 4 en 8 van Beveiliging van de laserdiode tegen
1C6114 toegevoegd. elektro-statische ontladingen.
Condensator van 10 nF tussen de punten 4 en 7 van
IC6107 toegevoegd.

AO5 R3152 gewijzigd in 15 k. Gewijzigde laserdiode voeding.

zie Additionele informatie.
A0B6 Invoering van gewijzigde print lay-out M2. Gewijzigde laserdiode voeding.
AQ7 Invoering van gewijzigde print lay-out M3. Voorkomen dat de laser brandt

CS 96 387

wanneer de klep geopend is.



ADDITIONELE INFORMATIE
POS. VOLT. SH. Voorversterkerprint + lichtpen

Met ingang van uitvoeringsnummer AO6 is de print lay-out
van de voorversterkprint gewijzigd en wordt in combinatie
hiermee een nieuwe lichtpen toegepast.

De nieuwe lichtpen is herkenbaar aan wat rode verf op het
lasermontage printje.

U kunt nu geconfronteerd worden met de volgende
mogelijkheden.

A. Apparaten uitgerust met een voorversterkerprint met
een uitvoeringsnummer lager dan A06 en een niet
met verf gemerkte lichtpen.

al. Wanneer hierin de voorversterkerprint vervangen
wordtdoor een uitvoering hoger dan A05 dan dient de
volgende wijziging te worden aangebracht:
monteer tussen A111 en A113 een weerstand van
470 (1.
Draai voor het inschakelen van het apparaat R3180
helemaal rechts om. Stel na het inschakelen voor-
zichtig de laser stroom in met R3180.

a2. Een lichtpen zonder verf merkteken moet vervangen
worden door een lichtpen met een verf merkteken.

Geen wijziging noodzakelijk echter voor het inscha-
kelen dient R3180 maximaal rechtsom gedraaid te
worden.

Stel na het inschakelen voorzichtig de laserstroom in
met R3180.

B. Apparaten uitgerust met een voorversterker met een

uitvoeringsnummer A06 en hoger samen met een
gemerkte lichtpen.
Wanneer hierin de voorversterkerprint vervangen
wordt door een exemplaar met een lager uitvoerings-
nummer dan A06 dient voor het inschakelen van het
apparaat R3180 helemaal rechtsom gedraaid te
worden. Na het inschakelen kan dan met R3180
voorzichtig de laserstroom worden ingesteld.

b2. Wanneer de lichtpen vervangen wordt door een
lichtpen zonder verf merkteken dient de volgende
wijziging te worden aangebracht.
Monteer een weerstand van 470 () tussen A111 en
A113,

Draai voor het inschakelen R3180 geheel rechtsom
en stel de laserstroom na het inschakelen voorzichtig
in met R3180.

C. Apparaten uitgerust met een voorversterker print met
discrete komponenten, en een niet met verf gemerkte
lichtpen.

c1. Wanneer hierin de voorversterkerprint vervangen
wordt door een uitvoering met chipkomponenten en
gepnerkt hoger dan AO05, dan dient de volgende
wijziging te worden aangebracht:
Monteer tussen A111 en A113 een weerstand van
4700
Draai voor het inschakelen van het apparaat R3180
helemaal rechtsom. Stel na het inschakelen voor-
zichtig de laserstroom in met R3180.

c2. Een lichtpen zonder verfmerkteken moet vervangen
worden door een lichtpen met een verfmerkteken:
Geen wijziging noodzakelijk echter voor het inscha-
kelen dient R3180 maximaal linksom gedraaid te
worden.
Stel na het inschakelen voorzichtig de laserstroom in
met R3180.

De nieuwe lichtpen wordt onder het oude bestelnummer
geleverd.

Ter voorkoming van ongewenste hoge uitval van licht-
pennen is in een aantal apparaten, waarbij lasers met
positieve voedingsspanning zijn toegepast de laser-
stroom instelling verhoogd tot 800 mV (gemeten over
R3308), dit in tegenstelling tot zijn huidige waarde (575
mV + 75 mV).

Deze verhoging heeft bij dit type lasers geen conse-
quenties voor de te verwachten levensduur.

Connector A12 op PRE-AMPL + LASER PCB

Tijdens produktie zijn tijdelijk focusspoelen toegepast

waarvan de wikkelrichting omgekeerd is.

In dat geval is connector A12 op de PRE-AMPL + LASER

PCB 180° gedraaid ten opzichte van de printtekening.

De voor service geleverde focusspoelen hebben allemaal

dezelfde wikkelrichting.

Inien een objectiefunit of PRE-AMPL + LASER PCB

vervangen moet worden moet gelet worden op de stand

van connector A12.

Wanneer de connector 180° gedraaid is ten opzichte van

de tekening in de manual moeten de volgende maatre-

gelen worden genomen. .

— Als de objectiefunit wordt vervangen monteer dan
connector A12 zoals gegeven in de printtekening.

— Als de PRE-AMPL + LASER PCB wordt vervangen
verdraai dan connector A12 180° op de door service
geleverde print.
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